Компьютерная тематика

Англо-русский перевод

Фрагмент из руководства по эксплуатации компактного устройства управления кромкогибочным прессом
	Eng

	[image: image1.jpg]3.5 Program constants

Select this symbol for the program con-
stants

In this screen, several control settings can be viewed and
changed.

V x.x Software version of this control
"y : Switch to select units:
nn 0 = millimeters
1 =inches
i ; hours: the number of hours the

machine has been running. This
parameter is read-only.




	[image: image2.jpg]@ ; strokes: the number of bend strokes
the machine has executed. This
parameter is read-only.

contrast (%)

o ; brightness (%)
) Current X-axis position. Program the

current position of the X-axis. The
control will retain this position value
after power-down and automatically
assume the same position value after
power-on. After power-on, verify the
axis position and correct this param-
eter when necessary.This parameter
is only available in case there is no
reference system for this axis
installed on the machine.

; Current Y-axis position. This parame-
' ter works the same as for the X-axis.

Parameters (except the read-only ones) can be edited using the
arrow keys (left and right) or they can be programmed numeri-
cally.
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	3.5. Константы программы
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— Чтобы запрограммировать константы, выберите этот символ.
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На этом экране находится несколько настроек управления, их можно просмотреть и изменить.
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— Компьютерная версия данного устройства управления.

— Переключатель выбора единицы измерения:

0 = миллиметры;

1 = дюймы.

— Часы: время работы станка. Этот параметр нельзя изменить.
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— Ходы: осуществляемое станком количество ходов гибки. Этот параметр нельзя изменить.

— Контрастность (%).
— Яркость (%).
— Текущая позиция по оси Х. Задайте текущую позицию по оси Х. Устройство управления сохранит это значение позиции после выключения питания и автоматически примет это значение позиции после включения. После включения питания проверьте позицию оси и исправьте этот параметр при необходимости. Этот параметр доступен только в случае, если на станке не установлена система координат для этой оси.
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— Текущая позиция по оси Y. Этот параметр работает точно так же как и параметр для оси Х.
Параметры (за исключением не изменяемых пользователем) можно редактировать, используя клавиши со стрелками (стрелочки влево и вправо) либо их можно запрограммировать с помощью цифр.




