СИСТЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ ДВИГАТЕЛЕМ ТРИУМФ                                              MFP-262

73-2

MFP-263/264

СЕРВИСНЫЙ БЮЛЛЕТЕНЬ                                                                                                  73-4

Подлежит экспортному контролю

Сервисный бюллетень

Роллс-Ройс

ДВИГАТЕЛЬ, ТОПЛИВО И КОНТРОЛЬ – ТОПЛИВНЫЙ НАСОС, РАБОТАЮЩИЙ ОТ ДВИГАТЕЛЯ TECS – ИНСПЕКЦИЯ ВНУТРЕННИХ ШЛИЦ

1. Технологические данные. 

А. Действительно для.

1. Двигатели.

Все двигатели Роллс-Ройс Модели RR300/A1 и RR300/B1 с топливными насосами системы TECS, перечисленные ниже.

2. Запасные части.

Также действительно для запасных частей.

	Модель
	Номер детали TECS 
	Номер детали Роллс-Ройс

	MFP-264-2
	113320-04A1
	23074705

	
	
	


Б. Причина

На некоторых возвращенных топливных насосах был обнаружен избыточно сильный износ на внутренней шлице основного приводного вала перед капитальным ремонтом.

В. Описание.

Сервисный бюллетень SB передает содержание бюллетеня TECS 73-2 и 73-4 и приводит требования к регулярной инспекции шлиц.

Г. Разрешения.

Технические аспекты одобрены FAA.

Д. Исполнение.

Код исполнения 2 – должен быть выполнен в течение указанных летных часов и/или календарного времени.

1. Для топливных насосов с налетом более 1000 часов (с даты выпуска или последнего капитального ремонта): выполнить в течение 150 часов после получения данного бюллетеня и затем каждые 750 часов.

2. Для топливных насосов с налетом менее 1000 часов (с даты выпуска или последнего капитального ремонта): выполнить по достижении 1000 часов и затем каждые 750 часов.

Е. Взаимозаменяемость – Не применяется.

Ж. Доступные материалы  - Не применяется. 

З. Цена на инструменты и их наличие – Не применяется.

И. Балансировка – Не применяется.

К. Данные об электронагрузке – Не применяется.

Л. Документы:

1. Бюллетень компании TRIUMPH 73-2 и 73-4.

2. Руководство по эксплуатации и ТО RR300, CSP 21009 (OMM)

3. Иллюстрированный каталог запчастей RR300, CSP 23004 (LIPC)

4. Иллюстрированный каталог запчастей для двигателя RR300, CSP 23006 (EIPC)

М. Прочие документы – Не применяется

Н. Предпосылки – нет.

2. Инструкции по выполнению.

А. Проведение инспекции в соответствии с требованиями бюллетеня TECS 73-2 и 73-4.

1. Снимите топливный насос (СМ. Задание 73-21-10-000-801).

2. Проверьте шлицу вала насоса в соответствии с указаниями бюллетеня TECS 73-2 или 73-4.

3. Если насос прошел инспекцию, установите насос обратно (См. Задание 73-21-10-400-801).

Б. По выполнении ТО, сделайте отметку о выполнении SB 73-007 в соответствующий раздел журнала двигателя, агрегата двигателя, журнал обслуживания топливного насоса, и запись о модификации SB, как требуется.
3. Информация о материалах.

А. Таблица конфигураций.

	Новый P/N
	Кол-во/Двиг
	Название
	Старый P/N
	Кол-во/Двиг
	Инструкции/Расположение

	23074705
	1
	Узел топлива и фильтра
	23074705
	1
	1 или 2


Записи об инструкциях/расположении.

1. Новая деталь.

2. Проинспектированная деталь.

Служба поддержки клиентов Роллс-Ройс.

9 декабря 2014 

Основной топливный насос Систем Управления Двигателем Триумф Модели MFP-262, MFP-263, MFP-264
Инспекция Основного Приводного Вала на наличие зазора по окружности.

1. Технологические данные.

А. Действительно для.

Действительно для всех основных топливных насосов системы TECS, установленных на двигатели Роллс-Ройс M250 и RR300, указанных ниже:

	Модель 
	Номер детали Триумф
	Номер детали Роллс-Ройс

	MFP-262
	114480A1 и 114480А2
	23074704 и 23070620

	MFP-263
	113300-03A1 и 113300-04А1
	23070459 и 23074705

	MFP-264-1
	113310-03A1 и 113310-04А1
	2307460 и 23074706

	MFP-264-2
	113320-03A1 и 113320-04А1
	23070461 и 23074707


Б. Причина.
На некоторых возвращенных топливных насосах был обнаружен избыточно сильный износ на внутренней шлице основного приводного вала перед капитальным ремонтом.

В. Описание:

В данном бюллетене приводятся инструкции по проведению проверки на наличие зазора по окружности на основном приводном валу насоса. Была доказана эффективность измерения зазора по окружности в качестве меры обнаружения чрезмерного износа внутренней шлицы приводных валов.

Г. Исполнение.

Для топливных насосов с налетом более 1000 часов (с даты выпуска или последнего капитального ремонта): выполнить в течение 150 часов после получения данного бюллетеня и затем каждые 750 часов.

Для топливных насосов с налетом менее 1000 часов (с даты выпуска или последнего капитального ремонта): выполнить по достижении 1000 часов и затем каждые 750 часов.

Если приводной вал насоса заменяется во время обслуживания, описанную в данном бюллетене инспекцию в момент замены проводить не нужно. Однако, в дальнейшем инспекции необходимо проводить в указанные интервалы времени.

Д. Разрешения.

Технические аспекты одобрены FAA.

Е. Человекочасы.

Не считая снятия и установки насоса, на выполнение данного бюллетеня необходимо примерно 0,5 человекочасов.

Ж. Доступные материалы  и цена - Не применяется. 

З. Цена на инструменты и их наличие – Не применяется.

И. Балансировка – Не применяется.

К. Данные об электронагрузке – Не применяется.

Л. Программные данные – не применяется.

М. Документы.

CMM 73-10-13, CMM 73-10-05 и 73-10-08.

Н. Прочие документы.

Не изменяются.

2. Инструкции по выполнению.
А. Снимите насос с двигателя и положите на ровную поверхность.

Б. Вырежьте трафарет  (см. Рис. 1А для MFP-262 и MFP-263, рис. 1В для MFP-264-1 и MFP-264-2), с дугой как минимум в 6 градусов.  Рисунки приведены в натуральную величину, и могут быть вырезаны и использованы. Измерительные линии должны исходить из центра радиально как минимум на 14см для правильного разрешения. Для ясности рекомендуется делать крупные деления через каждый один градус, и мелкие деления через каждые 0,5 градуса на расстоянии минимум 14см от центра круга. Наклейте трафарет на относительно жесткое основание, такое как картонная карточка, картон, или тонкий кусок алюминия. В центре вырежьте круглое отверстие так чтобы оно точно подходило к диаметру опорного стана насоса. 
В. Установите трафарет на опорный стан насоса, как показано на рисунке 2.

Г. Изготовьте стрелку любым из нижеперечисленных способов.

Способ 1.

Согните конец большой канцелярской скрепки, чтобы получился указатель, как показано на рисунке 2. Вставьте центральную часть скрепки в основной приводной вал, как показано на рисунке. Проволока должна быть согнута таким образом, чтобы указательная часть находилась близко и параллельно трафарету (см. рис. 2)

Способ 2.

1. Отрежьте 2 куска по 20см контровочной проволоки толщиной 0.8мм.

2. Плотно скрутите два отрезка проволоки вместе, чтобы получился указатель. Оставьте нескрученными примерно 5см проволоки. 

ВНИМАНИЕ: НЕ ЗАКРУЧИВАЙТЕ ПРОВОЛОКУ ВОКРУГ ЗУБЦОВ ШЛИЫ ПРИВОДНОГО ВАЛА ИЛИ ПАЗА УПЛОТНИТЕЛЯ
3. Придерживая приводной вал рукой, аккуратно прикрутите получившийся указатель к валу, в желобок между зубцами шлицы и пазом уплотнителя, как показано на рисунке 2. Убедитесь, что указатель плотно сидит на валу и не проскальзывает.

ВНИМАНИЕ: В ЦЕЛЯХ ПОЛУЧЕНИЯ ТОЧНЫХ УГЛОВЫХ ИЗМЕРЕНИЙ ВО ВРЕМЯ ВЫПОЛНЕНИЯ СЛЕДУЮЩИХ ШАГОВ, СТАРАЙТЕСЬ ДЕЙСТВОВАТЬ АККУРАТНО И НЕ ТОЛКАЙТЕ ПРИВОДНОЙ ВАЛ НАСОСА ИЗ СТОРОНЫ В СТОРОНУ. ВЫТАСКИВАЯ ВАЛ НАРУЖУ, ДЕЙСТВУЙТЕ РАВНОМЕРНО (ТЯНИТЕ ВАЛ ПРЯМО НАРУЖУ). НЕ ПРИМЕНЯЙТЕ ИЗЛИШНЮЮ СИЛУ ПОСЛЕ ТОГО КАК ВЫТЯНЕТЕ ДО УПОРА ПО ОСИ. ВСЕГДА ПРИМЕНЯЙТЕ И РОВНЫЕ УСИЛИЯ ДЛЯ ВРАЩЕНИЯ И УДЕРЖИВАНИЯ ВАЛА В НАПРАВЛЕНИИ ПО ЧАСОВОЙ СТРЕЛКЕ И ПРОТИВ ДО УПОРА. РЕКОМЕНДУЕТСЯ ВОСПОЛЬЗОВАТЬСЯ ПОМОЩЬЮ ВТОРОГО ЧЕЛОВЕКА, КОТОРЫЙ БУДЕТ КРЕПКО ДЕРЖАТЬ НАСОС ВО ВРЕМЯ ВЫТАСКИВАНИЯ И ВРАЩЕНИЯ ПРИВОДНОГО ВАЛА.
Примечание: Во время следующих действий вал может двигаться по оси мало или вообще не двигаться.

Д. Во время вытаскивания вала до полной остановки осевого движения поверните вал по часовой стрелке до полного упора. Поверните трафарет так, чтобы указатель совпадал с одним и крупных делений (см. Рис. 3А).

Примечание: Во время следующих действий не касайтесь руками указателя по время вращения вала.

Е. Поверните вал против часовой стрелки до полного упора. Запишите изменения углового положения указателя (зазор по окружности) по ближайшему делению 0,25 градусов с приращением по трафарету (см. рис. 3В)
Примечание: На показанном примере на рисунке 3В мы видим отметку 3.25 градусов.
Ж. Если замеренный зазор по окружности менее 6 градусов, насос можно вернуть в эксплуатацию. Если показания равны или больше 6 градусов, замените насос новым или насосом сразу после капитального ремонта, или тем, у которого зазор по окружности не превышает допустимые данным бюллетенем. Насосы, требующие ремонта, могут быть отправлены в авторизованный центр Триумф. Действуют стандартные условия гарантии.

З. После выполнения данного бюллетеня, внесите необходимые записи в журнал двигателя и комплектующих, с указанием номера бюллетеня и даты выполнения.

И. Перед установкой насоса на двигатель убедитесь в том, что упорядоченная насадка сальника двигателя на приводном валу насоса заменена новой.

К. Сделайте отметки о выполнении бюллетеня.

1. После измерения зазора по окружности, запишите информацию об исполнении бюллетеня в специальный бланк, см. Приложение А. Отправьте в Контрольные Системы Триумф по факсу, почте или электронной почте, указанным в бланке.
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