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Введение
При разработке серии Densit® WearFlex основной задачей была выбрана высокая степень технологичности материалов. Уникальной особенностью продукции Densit® WearFlex является их установка на арматурную сетку, что, по сравнению с наливными и плиточными износостойкими футеровками, даёт высокую степень свободы в отношении геометрических форм конструкций, на которые наносится футеровка.
Целью данной инструкции является обеспечение правильной установки футеровок Densit® WearFlex в отношении как технических приёмов, так и качества выполнения работ. Данная инструкция должна стать одним из инструментов, используемых лицом или лицами, ответственными за установку футеровки, во время планирования и выполнения работ, также как и во время её эксплуатации.
Основная часть содержащейся в этой инструкции информации относится ко всем продуктам серии Densit® WearFlex. Часть информации, содержащейся в инструкции касается особых требований, которые должны быть соблюдены при применении материалов Densit® WearCast HT или при применении продукции Densit® WearCast для отливки по месту.
Эта инструкция не является исчерпывающей. Ответственность за обеспечение качества выполнения каждого отдельного этапа работ является ответственностью лица, которое выполняет установку футеровки. Информация, содержащаяся в этой инструкции должна сочетаться с общетехническими знаниями и квалификацией лица, выполняющего установку. Реальные условия могут несколько отличаться от тех, на которых основаны рекомендации данной инструкции. Таким образом, инструкция не может заменить профессиональные умения или способность производить оценку и реагировать на особые условия, предъявляемые конкретными задачами.
ПОЖАЛУЙСТА, ОБРАТИТЕ ВНИМАНИЕ НА ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ ДЛЯ МАТЕРИАЛОВ WEARCAST И WEARFLEX HT (для высоких температур)
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1. Подготовка рабочей площадки
Достижению наилучших результатов установки футеровки помогает организация функциональной рабочей площадки. В этой главе приведены инструкции по организации рабочей площадки.
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1.1 Проверочные вопросы
	
	Раздел
	Да/Нет

	1     Достаточно ли защищены место работы смесителя/ рабочая площадка от погодных условий?
	1.5
	

	2   Обеспечена ли подача чистой воды?
	1.4
	

	3    Соответствуют ли параметры источника питания параметрам смесителя?
	1.4
	

	4    Приняты ли меры по обеспечения доступа и условий труда?
	1.3
	

	5    Имеется ли оборудование для транспортировки Densit® WearFlex?
	1.3
	

	6    Имеется ли оборудование для защиты Densit® WearFlex от влияния неблагоприятных погодных условий?
	1.5
	

	7    Имеется ли оборудование для очистки поверхности?
	1.6
	

	8    Имеется ли соответствующее сварочное оборудование?
	1.6
	

	9    Имеются ли нужные инструменты и смеситель?
	1.6
	

	Прошла ли бригада рабочих необходимое обучение?
	1.7
	

	11   Имеется ли необходимое количество рабочих?
	1.7
	

	12   Соответствует ли грузоподъёмность подъёмного оборудования весу всех устанавливаемых частей?
	1.8
	

	13   Есть ли необходимое вибрационное оборудование? (Только в случае применения метода заливки)
	1.6
	

	14   Есть ли необходимые инструменты и материалы для изготовления опалубок? (Только в случае применения метода заливки)
	1.6
	


1.2.  Хранение Densit® WearFlex
Densit® WearFlex
В процессе хранения материал Densit® WearFlex должен быть постоянно защищён от дождя и влаги. Для защиты от проникновения влаги снизу, поддоны можно поднять на 20 см от поверхности земли.
Материал должен быть использован в течение не более 9-ти месяцев от даты изготовления, указанной на мешке. Материал, который хранился в открытой упаковке, к использованию не допускается. В материале, который хранился в закрытой упаковке не должно встречаться твёрдых комков. Некондиционный материал должен быть отсортирован, и не должен использоваться.
Для обеспечения правильного приготовления раствора, материал Densit® WearFlex должен храниться при температуре не ниже 5°C, как минимум в течение 48 часов до его использования.
Состав для защиты поверхности от пересыхания Densit® Curing
Состав Densit® Curing не выдерживает воздействия отрицательных температур, поэтому он должен храниться в отапливаемых помещениях. Состав Densit® Curing должен быть использован в течение не более, чем 9-ти месяцев от даты изготовления, указанной на упаковке. В случае, если в результате воздействия высокой температуры, в сухой смеси образовались комки, такие комки можно устранить путём встряхивания смеси перед использованием. Просеивание смеси с целью удаления комков не допускается.
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Доступ и условия труда
Хорошие условия труда и доступа имеют первостепенное значение в обеспечении наилучшей установки Densit® WearFlex.
место работы смесителя
Смеситель должен располагаться как можно ближе к рабочей площадке. В случае невозможности разместить смеситель в непосредственной близости от рабочей площадки, необходимо обеспечить быструю доставку готового раствора при помощи подъёмного оборудования или других средств транспортировки.
Рабочая площадка
Необходимо обеспечить быстрый и незатруднённый доступ к рабочей площадке. Для выполнения этих условий может быть устроен временный люк.
К местам, в которых будет производиться нанесение Densit® WearFlex должен быть обеспечен хороший доступ. При возможности, для обеспечения удобства рабочего, выполняющего нанесение Densit® WearFlex и высокого качества выполнения работы, можно установить соответствующие подмостки (леса).
Установка анкеровки для температур от 300 до 500°C
Для футеровок, эксплуатационная температура которых составляет от 300 до 500°C, могут использоваться типы анкеровки, описанные в разделе 2.5. Оценка целесообразности применения покрытия на основе каучука должна производиться в каждом случае отдельно. В случае, если применение покрытия необходимо, следует использовать следующий метод:
1. Выберите подходящий тип анкеровки.
2. Приварите анкеровку к поверхности в соответствии инструкциям для выбранного типа анкеровки.
3. Для обеспечения надёжного прилипания покрытия, очистите и обезжирьте поверхность и анкеровку.
4. Путём распыления равномерно нанесите покрытие на основе каучука слоем толщиной 2-3 мм на анкеровку и поверхность. Для достижения лучшего эффекта, нужной толщины слоя покрытия можно достичь за счёт нанесения нескольких тонких слоёв один на другой.
5. К нанесению материала Densit® можно приступать после высыхания нанесённого покрытия на основе каучука. (Время высыхания зависит от температуры).
Установка арматурной сетки
1. Приварите проставочные прутки к поверхности. Диаметр прутков подбирается в зависимости от толщины футеровки (см. раздел 2.7). 
2. Используйте сварочные материалы, предназначенные для сваривания нержавеющей и обычной (чёрной) стали.
3. Приварите сетку так, чтобы она оставалась неподвижной (не спружинивала и не провисала) процессе нанесения материала Densit® WearFlex.
4. Для обеспечения надёжного прилипания покрытия, очистите и обезжирьте поверхность и анкеровку.
5. Путём распыления равномерно нанесите покрытие на основе каучука слоем толщиной 1,5-2 мм на анкеровку и поверхность. Для достижения лучшего эффекта, нужной толщины слоя покрытия можно достичь за счёт нанесения нескольких тонких слоёв один на другой.
6. К нанесению материала Densit® можно приступать после высыхания нанесённого покрытия на основе каучука. (Время высыхания зависит от температуры).
Поскольку сетка изготовлена из 2-миллиметровой проволоки, во избежание перегорания проволоки, важным фактором является использование соответствующего сварочного оборудования. Пожалуйста, соблюдайте точность сварки, так, чтобы сетка не двигалась.
2.12 Изготовление опалубки (Только в случае применения метода наливки)
Опалубка может изготавливаться из дерева, фанеры, вакуум-формованного пластика, стекла или стали. В случае, если требуется очень гладкая поверхность, перед заливкой форму можно отшлифовать. Поскольку материал Densit® вступает в химическую реакцию с несколькими видами лёгких металлов, он не должен соприкасаться с гальванизированными поверхностями или алюминием.
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Форма и опалубка должны обладать жёсткостью и прочностью достаточными для того, чтобы надёжно выдерживать вес раствора Densit® без заметных изменений формы (отклонений). В случае горизонтально ориентированных опалубок, нагрузка, приходящаяся на подпорки составляет приблизительно 3 кг/м2 поверхности опалубки на каждый мм толщины (t) материала Densit®, находящегося в опалубке. В случае вртикально ориентированных опалубок, нагрузка, приходящаяся на подпорки составляет приблизительно 2 кг/м2 поверхности опалубки на каждый мм толщины (t) материала Densit®, находящегося в опалубке. Нагрузка, приходящаяся на верхнюю подпорку составляет приблизительно 1 кг/м2 поверхности опалубки на каждый мм толщины (t) материала Densit®, находящегося в опалубке.
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Важными факторами являются правильное расположение и соблюдение порядка заполнения заливных отверстий.
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Заливные отверстия должны иметь диаметр 120 мм или иметь размеры 100 х 100 мм и располагаться на расстоянии не более 1 м. Чтобы убедиться в том, что при заливке раствора не произошло образование воздушных подушек, раствор следует подавать в одно заливное отверстие до момента, пока он не пройдёт следующее отверстие. После этого можно переходить к следующему заливному отверстию. Для повышения эффективности заливного отверстия, можно использовать воронку.
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Также, для увеличения эффективности процесса, можно использовать небольшой електрический стрежневый вибратор (прибл. Ø15 х 200 мм). Вибратор следует вставить в заливное отверстие, по направлению к которому течёт заливаемый раствор.
Чтобы облегчить продвижение раствора, рекомендуется покрыть опалубку пластиковой плёнкой. В случае, если опалубке не покрывается плёнкой и планируется её повторное использование, или же просто для облегчения разборки опалубки, опалубку следует покрыть минеральным маслом или другой соответствующей смазкой. Минеральное масло следует наносить тонким слоем. В противном случае, масло может смешаеться с материалом Densit® и испортить раствор.
3.   Приготовление раствора
Длительность циклов смешивания, а также точность при добавлении воды являются решающими факторами, обеспечивающими технологичность (удобоукладываемость) Densit® WearFlex. Эта глава описывает порядок приготовления раствора материалов WearFlex.
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