<h1>  Не благоприятные факторы в работе ленточной пилы. </h1>

  <p>Ленточные пилы подобно любому рабочему инструменту подвержены износу и ветшанию.  Срок их службы напрямую зависит от соблюдения правил эксплуатации, которые, к сожалению, не всегда выполняются, что приводит к более быстрому процессу старения пилы, чем это предписано инструкцией. Ниже приведены наиболее значимые факторы, влияющие на  срок работоспособности ленточной пилы.    </p>

  <p>В не всякого сомнения, первоочередным пунктом нужно считать человеческий фактор, а именно, когда оператор по работе с пилой  расслабляется начинает производить операции на станке чисто механически. Естественно, такое отношение становится причиной возникновения определённых сбоев в работе пилы. При проведении регулярных плановых работ по профилактике данного вида   инструмента таких сбоев можно избежать. </p>

  <p>На сегодняшний день на мировом рынке в сегменте заготовительной отрасли представлен огромный выбор ленточнопильных инструментов. Следовательно, при выборе типа ленточной пилы необходимо максимально точно подобрать нужную конфигурацию пилы, оптимально подходящую к типу имеющегося станка. Для этого желательно провести сравнительный тест всех имеющихся технических параметров ленточной пилы и лесопилки.</p>

  <p>Одним из ключевых моментов в решении проблемы долговечности ленточной пилы  является диагностирование технического состояние ленточнопильного станка.  Отслужившие свой срок ремни на шкивах, направляющие ролики, треснувшие  пружины, безусловно, нанесут огромный вред работающей ленточной пиле. Даже если лесопильный станок установлен в недавние сроки, перед монтировкой на него ленточной пилы необходимо провести профилактику всех соединительных болтов и других частей механизма. </p>

    <p>Для достижении я более высокой производительности и во избежание мелких и крупных поломок  следует подбирать ленточные пилы и ленточнопильные станки от одного производителя, что послужит хорошей гарантией долгой и продуктивной службы и пилы и станка.</p>

     <p> Чтобы получить максимально высокий результат от работы ленточной пилы, надо внимательно относиться к любому негативному признаку во время действия инструмента, вовремя устранять  мелкие неполадки и погрешности в работе, соблюдать все правила эксплуатации.</p>

   <p>всемирно известный бренд «KATEZIS», производит и поставляет ленточные пилы и ленточнопильные станки по всему миру. На российском  рынке  бренд «KATEZIS»  представляет компания  «КАТЕЗИС» , которая является гарантом того, что российский потребитель имеет возможность приобретать лучшие ленточные пилы и станки.</p>

<h1>Выбираем тип ленточной пилы. </ h1>

<p> Степень качества работы, прочности  и надёжности  ленточной пилы  зависит   принадлежности пилы к определённому типу. Это необходимо учитывать при выборе ленточной пилы для использования на своём ленточнопильном станке.</p>

 <p>Если ленточная пила используется в условиях небольшого цеха, то обычно используются  полотна шириной 25,32,38 и 50 мм. Наиболее востребованы в использовании ленточные пилы с толщиной полотна 0.9 мм и 1.1 мм . Существуют так же  и другие варианты размеров и толщины полотна пилы, но они имеют специфическое предназначение </p>

 <p>Сегодня  в лесопильной структуре наибольшую значимость имеют пилы с полотнами из углеродистой стали. Технология производства  пил из углеродистой стали определяет различие пил, зависящее от степени термообработки.</p>

<p>Пилы  с полотном  одинаковой твёрдости по всей ширине принадлежат к типу Constant hardness. Подобное полотно закалено  до твёрдости 45-48 единиц по шкале HRс. По причине  минимального содержания углерода в этом материале степень его закалённости повысить невозможно. </p>

  <p>  Flex back - Hard Edge-ленточные пилы  с максимально гибкой основой и твёрдостью зуба. По стандарту производства полотна для этих пил необходимо применять сталь с повышенным содержанием углерода. Этот тип полотна подвергается закалке до HRс 63-65. Так как традиционно закалке подвергается только самая верхняя часть режущего зуба, основа пилы остаётся незакалённой, а значит максимально подвижной. Эти пилы отличаются лучшим держание заточки зубьев. </p>

  <p>  Hard Back- ленточные пилы с полотном , закалённым по всей поверхности. Это полото признано продуктом наиболее высоких технологий, что говорит о сложности его производства.  Полотно Hard Back  имеет твёрдость тела HRс  48-53, а твёрдость зуба HRс 63-68 Пилы с такой степенью закалки отличаются высокой степенью сохранения остроты зубьев благодаря их повышенной твёрдости.</p>

   <p>Квалифицированные специалисты  фирмы «КАТЕЗИС» в полной мере проконсультируют всех желающих по вопросам выбора и тестирования ленточной пилы.   </p>

<h1>    Рекомендации по использованию ленточных пил. </h1>      

<p>Каждый потенциальный покупатель ленточной пилы должен помнить о том, что при совершении покупки необходимо в обязательном порядке пригласить квалифицированного специалиста по ленточнопильному оборудованию с тем, чтобы он смог показать на практике правила обращения с такими достаточно сложными и капризными инструментами, как ленточные пилы. Если игнорировать подобные методы обучения,  и пренебрегать выполнением правил по эксплуатации ленточной пилы, то в ближайшем будущем с вашей пилой может произойти такая немаловажная поломка, как обрыв пильного полотна. Необходимо так же максимально точно настроить ленточнопильное оборудование под данную пилу, чтобы избежать  таких элементов, как «волнение» и «ныряние».  Ни в коем случае нельзя пытаться устранить эти неполадки самостоятельно методом  натягивания  полотна пилы, ибо это непременно приведёт к разрыву полотна.</p>

  <p>Следуя из вышесказанного, при использовании ленточных пил  настройку их должны осуществлять только высококвалифицированные мастера  в этой области. Кроме того, для более качественной эксплуатации ленточных пил необходимо соблюдать следующие правила.</p>

<p>После окончания работы пилы её необходимо хранить в подвешенном состоянии минимум 12  часов.    </p>

<p>Заточка пил должна производиться не ранее, чем через 5 часов после окончания работы.</p>

<p>Режим работы пилы по чёткой инструкции не должен превышать более 2х часов. </p>

<p>Заточный круг нуждается в регулярной подправке, если этого не делать, то произойдёт потеря заводской геометрии зуба и. как следствие, будет образовываться неровная кромка у пропиливаемого материала </p>

<p> Необходимо помнить, что гарантию на качественную работу ленточных пил могут дать только отлично зарекомендовавшие себя производители. </p>

<p>Обязательная маркировка ленточных пил содержит следующую информацию: код продукции, код  подтверждающий  качество продукции, наименование компании-производителя. Данная маркировка имеется  у ленточных пил, выпущенных по сертификату.</p>

  <p>Для получения более полной информации по вопросам правильного использования ленточных пил, их установки и наладки, а так же о сертификации продукта, его качестве и технических характеристиках можно узнать, связавшись  с одним из представителей всемирно известной  компании по производству ленточных пил  «КАТЕЗИС» .</p>

<h1>     Правила выбора  полотна для лесопилки. </h1>

<p> Ленточная  пила даже при самом тщательном соблюдении правил эксплуатации рано ил поздно приходит в негодность. Все, даже самые дорогие и модернизированные пилы со временем рвутся по причине перенапряжения и усталости металла.  Конечно, срок работы пилы напрямую зависит от степени её жёсткости и твёрдости. Чем выше жёсткость пилы, тем быстрее она придёт в негодность. Хотя именно повышенная жёсткость обеспечивает более долгий срок остроты зубьев.  Пилы из мягкого полотна   безусловно прослужат гораздо дольше, но при этом их придётся постоянно затачивать, что сказывается на производительности. Самым лучшим выходом из создавшейся ситуации является индивидуальный подбор типа ленточной пилы к  лесопильному оборудованию в каждом отдельном случае. </p>

<p> Полотно  Constant hardness  имеет стабильно одинаковую твёрдость по всему пространству полотна. Повышенная гибкость этого типа полотна обеспечивает достаточно продолжительный срок эго работы, но при этом недостаток заключается в быстром затуплении  зубьев. Подобные полотна  рекомендуется  использовать на маломощном оборудовании с возможностью многократного перетачивания. </p>

<p>    Flex back – полотно с прекрасными характеристиками гибкости и долговечности заточки, которые дают возможность использовать данный материал на лесопилках с различным количеством головок. Единственный недостаток у этого типа полотна – ограниченное число позволяемых заточек. </p>

<p> Hard Back. Это полотно отличается от вышеперечисленных  наличием  полностью закалённой поверхности.  Положительные качества такого полотна заключаются в способности  длительного сохранения заточки и возможности пропила на самых высоких подачах скорости. Благодаря полной закалённости, полотна этого типа могут применяться на профессиональных лесопилках и в цехах большой  энергооснащённости. Но и у этого полотна присутствует недостаток – это его повышенная жёсткость, мешающая в отдельных случаях.. </p>

  <p>Компания «КАТЕЗИС», лучшая в сфере производства ленточных пил,  представляет широкий  ассортимент пил любого масштаба и типа</p>

<h1>    Биметаллические ленточные пилы – что нужно знать. </h1>

<p>Эта статья расскажет об одном из видов ленточных пил – биметаллических ленточных пилах. </p>

<p> Основными преимуществами биметаллических ленточных пил  по сравнению с  углеродистыми инструментами являются следующие моменты:</p>

<p> максимально повышенная точность резки. </p>

<p> Отличная частота обработки. </p>

<p> Доведённая до максимума скорость подачи и резания. </p>

  <p>Исходя из практических данных можно сказать, что результат пропиливания  большей частью зависит от максимально правильного обслуживания и эксплуатации ленточной пилы, хотя  и настройка  лентопилочного станка тоже играет определённую роль. Следовательно, необходимо неукоснительно соблюдать правила эксплуатации ленточных пил, которые делятся на несколько пунктов. </p>

1.<p>При режиме работы биметаллической ленточной пилы необходимо внимательно следить, чтобы нагрев полотна не превышал  50-60 градусов по Цельсию. Если же это всё-таки произошло, следует применить интенсивное охлаждение.  При работе пилы со смоляными породами дерева для охлаждения применяется раствор жидкости для мытья посуды, который одновременно с функцией охлаждения выступает в роли щётки. </p>

2. <p>   Особое внимание следует уделить  контролю  за попаданием между полотном пилы и шкивом частичек мусора, то есть исключить этот фактор.</p>

3.<p> Ни в коем случае нельзя допускать вибрации полотна, следить, чтобы подача была плавной.   . </p>

4.<p>Полотно пилы должно иметь стандартную  натяжку    150-160 Н/мм2.

5.<p> Следует следить за разводкой зубьев пилы, которая в идеале составляет  0.50-0.58 мм.</p>

<p>В том случае, если обрабатываемая древесина и режущее полотно разделены смесью, содержащей 70 процентов опилок и 30 процентов воздуха, разводку зубьев можно считать нормальной. При большой  разводке количество опилок будет гораздо больше, а поверхность распиливаемого материала будет неровной. Так же неприемлема и малая разводка зубьев пилы. Она характеризуется  появлением горячих спрессованных опилок. Величину разводки необходимо выбирать  учитывая показатели обрабатываемой  древесины.  При  меньшем диаметре ствола и большей твёрдости используется меньшая разводка. </p>

 <p>   Фирма  «КАТЕЗИС» является  представителем шведской компании «KATEZIS», и предлагает широкий выбор  биметаллических ленточных пил. </p>

<h1> В каком  случае и какие металлические ленточные пилы применяются. </h1>

<p>Точная технология ,безопасность пиления обеспечиваются  максимально правильным выбором металлической ленточной пилы. </p>

<p>При выборе металлических ленточных пил в обязательном порядке учитываются такие моменты  как  размер, форма и шаг режущего зуба.</p>

<p>Следует чётко следить  за максимальным совпадением параметров выбираемой ленточной пилы и параметров  станка, на котором её предстоит производить распиливание, эти  параметры чётко прописаны в техпаспорте как пилы так и станка.</p>

<p>Для обработки  профилей из мягких видов материала  следует брать в пользование ленточную пилу с большим шагом зубьев и объёмом стружечных желобов.  </p>

<p> Обработка твёрдых видов материала требует применения  пилы с более маленьким шагом,  но с большим количеством зубьев. </p>

<p>Эти инструкции рассчитаны на особенности пильных механизмов  и ленточных пил.  Причиной недопустимой нагрузки на каждый отдельный зуб считается  отсутствие достаточного количества зубьев на длине среза. В обратном случае, при слишком большом количестве  зубьев усиливается напряжение общей резки и может произойти разрыв пильного полотна. </p>

 <p>Как мы уже смогли заметить, ленточные пилы при всём своём неприхотливом дизайне являются достаточно сложным и непредсказуемым инструментом,  требующим предельного внимания при эксплуатации, соблюдения всех инструкций и надлежащего ухода. Ленточные пилы делятся на несколько типов: ленточные пилы для распиливания древесины, и ленточные пилы для обработки металлических профилей. Аналогично ленточные пилы делятся на типы по степени закаливания пильного полотна, которая прямо влияет на максимальные возможности эксплуатации и производительности пилы.</p>

<p>Эта статья лишь слегка приоткрыла завесу над объёмной и многоплановой историей по производству и использованию ленточных пил. Более обширную информацию, качественные советы по методам эксплуатации  ленточнонопильного оборудования, полноценные ответы на все интересующие вопросы по этой теме можно получить у профессионального эксперта  в этой области фирмы «КАТЕЗИС», представляющей  хорошо известную во мире фирму«KATEZIS».
<h1>     Экономическая сторона переточки ленточных пил.</h1>  

<p> Ленточные пилы в равной степени с прочими механизмами имеют свой срок эксплуатации,  со временем изнашиваются и приходят в негодность. Они стачиваются, деформируются, теряют прочность и гибкость. Одним из методов восстановления работоспособности пилы является переточка, которая кроме прочего повышает экономичность применения ленточной пилы</p>

 <p>На сегодняшний день в заготовительном производстве известно три вида  устранения тупости зубьев. </p>

<p>Первый способ  заключается в использовании пилы до того момента, пока существует хоть какая-то работоспособность пилы, а затем пила утилизируется.  Следует заметить, что существует тип пил, не подлежащих переточке. Они изготовляются из низких сортов стали. </p>

 </p>Второй способ таков: пилу применяют до появления симптома «волнения», а потом её оправляют на переточку. Качество стали, из которой сделаны такие пилы , позволяет осуществить пару-тройку переточек. </p>

<p> И третий способ, самый экономичный и действенный: внимательный контроль  за отсутствием аварийных ситуаций.  Полноценное выполнение всех технических предписаний, проведение профилактической заточки. </p>

 <p>Теперь рассмотрим преимущества и недостатки предлагаемых способов. </p>

<p>В первом случае позволяет владельцу лесопильного цеха экономить на заточных материалах, да и как мы успели заметить, пила в этой ситуации имеет низкую себестоимость, что позволяет с лёгкостью с ней расстаться. Минусы же заключаются в невозможности применения таких пил в широком промышленном производстве. </p>

<p>Второй способ  хорош тем,  что не происходит замены пилы, а значит и простоя производства. При более редкой заточке, которая необходима пиле, этого типа экономится время и капитал владельца лесопилки. Минус этого метода – присутствие  чрезмерной усталости пильного полотна. </p>

 <p> Ну и в третьем варианте предусмотрен щадящий режим работы пилы, а именно периодичность работы, чередование её с промежутками отдыха. При таком режиме использования ленточной пилы её заточка может производиться до 50ти раз  без ущерба для полотна. Минус варианта – частые простои производства. </p>

  <p>Квалифицированные консультации по заточке и обслуживанию ленточных пил можно получить в  компании «КАТЕЗИС»,  лучшем производителе ленточных пил. </p>

  <h1>  Ленточные пилы по дереву, как выбрать и где купить.  </h1>   

<p>Ленточные пилы пользуются огромным спросом  в деревообрабатывающей промышленности, считаются  практически  незаменимым механизмом производства.  Как известно, спрос рождает предложение, поэтому и на мировом и на отечественном рынке появилось  невероятное количество предложений о реализации ленточных пил. </p>

 <p> Ленточной пилой это механизм, предназначенный  для обработки материала на ленточнопильных станках. Сегодня в большей степени используются в работе три вида ленточных пил -  с узким полотном, средним и широким. Пилы с широким и средним размером полотна характеризуются наличием плющенного  зуба, а узкие пилы имеют разведенный зуб. </p>

 <p> Узкие  или столярные пильные полотна с шириной от 10 до 60 мм применяются главным образом в столярных цехах, при изготовке мебели. С их помощью производят поперечную и продольную пропилки заготовляемой древесины, а так же для выпиливания криволинейной детали. </p>

 <p> Средние, их ещё называют делительными, ленточные пилы  шириной  от 50 до 175мм, необходимы при распиловке  различных пиломатериалов и тонких брёвен</p>

   <p>И наконец, широкие ленточные пилы  шириной  от 175 до 350мм, используются при продольной распиловке  больших и твёрдых брусьев и брёвен. </p>

<p>  Ленточные пилы  по своей конфигурации состоят из двух несущих  элементов – полотна пилы и режущей ленты, длина которой колеблется в зависимости  от данного расстояния  между пильными шкивами, а так же от их непосредственного диаметра. </p>

  <p> При выборе ленточной пилы следует учитывать и рассчитывать, для каких работ будет использоваться приобретаемая ленточная пила. Сделать правильный выбор и узнать тонкости эксплуатации и обслуживания ленточных пил всегда помогут знающие специалисты шведской компании»KATEZIS, являющейся  признанным ведущим производителем ленточных пил на мировом рынке. </p>

 <h1>  Ленточные плиты по металлу с напылением.</h1>

<p>В этом разделе рассказывается о ленточных пилах по металлу с напылением, об их предназначении и эксплуатации. Эти ленточные пилы отличаются от остальных представителей этих механизмов отсутствием режущих зубьев. Они применяются  при распиливании фрагментов из  волокнистых материалов без особых усилий. Новые технологии изготовления  позволяют иметь таким ленточным пилам высокую степень сопротивляемости до 600С, что гарантирует максимальное сохранение работоспособности и производительности на высокой скорости. Перед началом эксплуатации ленточные пилы с напылением подлежат обкатке. <p>

<p>Для более эффективной работы ленточной пилы в начале эксплуатации перед запуском в обязательном порядке устанавливается положенный показатель скорости подачи резки, предпочтительно, чтобы он был несколько меньше указанного показателя и максимально допустимых значений. Эта процедура позволит  более тщательно оградить ленточную пилу от затупления , которое может произойти при работе с новым полотном. Одновременно обкатка ленточной пилы предохраняет от возникновения ненужных вибраций, присутствующих при применении новой пилы. </p>

 <p> Ленточные пилы по металлу характеризуются повышенной надёжностью и прочностью при обработке, но только в том случае, если при их использовании соблюдаются все правила безопасности и указания по работе. При эксплуатации ленточной пилы необходимо иметь в наличии  защитные очки и такие же рукавицы, что позволит сохранить глаза и руки от повреждений и ожогов. В обязательном порядке следует проверить закрытие   охранных крышек станка.. </p>

   <p>Безусловно, при выборе ленточной пилы необходимо обратить пристальное внимание на её производителя. Ведь именно он является показателем качества и динамичных технических характеристик ленточной пилы. Поэтому шведская компания «KATEZIS « сегодня по праву считается лидером в производстве ленточных пил и только она может гарантировать качества, присущие самой достойной продукции. Приобрести продукцию шведской компании «KATEZIS» можно у её регионального представителя фирмы КАТЕЗИС<p>    
<h1>  Преимущества, которыми обладают ленточные пилы по металлу </h1>  

<p>В настоящее время ленточные пилы про металлу пользуются большой популярностью и всё больше завоёвывают интерес потребителя. Ленточные пилы по металлу применяются в первую очередь при обработке самых различных металлов   от цветных представителей до различных сталей. Работа по пропилке этой пилой  происходит под любым углом. Также при работе с такой пилой существует возможность регулирования подачи полотна и скорости резки, которая  подразумевает  повышение рабочего ресурса ленточного полотна. Если же применяются устройства по осуществлению быстрой фиксации объекта, то есть положительная динамика  по увеличению мощности  ленточной пилы. При работе ленточные пилы практически не оставляют отходов и оставляют обработанную поверхность просто идеальной при абсолютно бесшумном процессе. </p>

<p>Ленточные пилы по металлу изготовляются из исключительно прочных материалов  путём достаточно сложной технологии, включающей нанесение на  режущую кромку  вольфрамового покрытия. Кромка резки таких пил бывает сегментированной или непрерывной. Сегментированные пилы применяются для обработки  материалов на станках с малым диаметром швов, а пилы с непрерывной кромкой  используются в нарезке хрупких металлов</p>  

<p>Как производственный процесс, так и процесс выбора ленточной пилы достаточно ответственен и сложен. Чтобы выбор пилы прошёл для вас как можно более безболезненно, обращайтесь за помощью к лучшим специалистам и экспертам шведской компании «КАТЕЗИС», которые профессионально  проконсультируют вас по всем имеющимся вопросам. </p>  

