Zaškolovací  protokol. FLUFF – popis činností, dovedností, znalostí

	      
	ČINNOST
	POPIS

	1
	BP 01-14, 115 SFJ 70, 81, 83
	Podrobné seznámení s bezpečnostními předpisy 01, 02, 03, 04, 05, 06, 07, 08, 09, 10, 11, 12, 13, 14, 115
SFJ 70, SFJ 81, SFJ 83

	2
	OJT 10-820
	Podrobné seznámení s OJT 10-820

	3
	Kontrola a úklid v pytlovně
	Kontrola pytlů, obručík uchycení pytlů, uzemnění. Výměna  pytle, a jeho čistka. Samozřejmě použití nepoškozeného antistat. nářadí a PPE. 

	4
	Výměna pytle se superabsorbentem 
	Zběžná kontrola pytle (děravý apod.). Kontrola ok pytle, závlaček k zajištění. Nasazení pytle a jeho podvázání (popř. vyprázdnění násypky)

	5
	Příprava materiálů k napojení
	Kontrola mat.čísla (dle výdejky)

Kontrola čistoty mat., kvality návinu, průměru role,  kontrola nap.jednotky (čistota, čistota horkých drátů, popř. kolejnice a řez. kola /liner, bt/)

	6
	Navádění materiálů po přetržení
	Navedením dle schématu, kontrola dráhy, válečků.

	7
	Výměna sudů s lepidlem a krémem
	Před výměnou kontrola hladiny tanku (popř. teplot), kontrola zařízení. Odstraňování „sušenky“ (zbytky lep.z předchozího sudu), nalepení nálepky „horky povrch“ (čas odstranění sudu). PPE 

	8
	Otáčení a výměna nožů
	Kontrola poslední výměny nože a zapisování výměny do archů. Čištění nože a jeho držáku, použití momentového klíče. Po ukončení práce nastavení nože do správné polohy. 


Протокол проведения обучения. Специальность Рабочий - описание деятельности, умений и навыков

	      
	Деятельность
	Описание

	1
	Правила по технике безопасности 01-14, Безопасные рабочие нагрузки 70, 81, 83
	Подробное ознакомление с правилами по технике безопасности 01, 02, 03, 04, 05, 06, 07, 08, 09, 10, 11, 12, 13, 14, 115
Безопасные рабочие нагрузки  70, 81, 83

	2
	Обучение по месту работы 10-820
	Подробное ознакомление с правилами эксплуатации № 10-820

	3
	Контроль и уборка отсека для пакетов
	Проверить пакеты, держатели для пакетов. Замена пакета и его чистка. Обязательно использование исправного антистатического инструмента и средств индивидуальной защиты

	4
	 Замена пакета с абсорбирующим веществом 
	Поверхностный осмотр пакета (порван и т.д.). Проверить петли пакетов, крепежные шплинты. Установить пакет и закрепить (либо опорожнить бункер)

	5
	Подготовка материала к соединению
	Сверить номер материала (согласно накладной)
Проверить чистоту материала, качество намотки, диаметра рулона, проверка питающего устройства (чистота, чистота горячей проволоки, а также направляющих и режущих дисков / обшивка, ТБ/

	6
	Подача материала после обрыва
	Направление материала согласно схеме, контроль механизма транспортировки и роликов.

	7
	 Замена бачка с клеем и кремом
	Перед заменой необходимо проконтролировать уровень заполнения резервуара (или же температуру), контроль устройства. Удалить остатки клея с предыдущего бачка, наклеить этикетку «горячая поверхность» ( время снятия бачка).  Средства индивидуальной защиты

	8
	Поворот и замена ножей
	Проверить, когда была произведена последняя замена ножей, и внести данные о замене ножей в документы. Очистка ножа и прижимной планки, использовать тарированный ключ. После окончания операции установить нож в правильное положение.


