Лекция 11 Порядок проведения испытаний трубопроводов системы гидравлики успокоителей качки 

Цель занятия: 

Изучить порядок проведения испытаний трубопроводов системы гидравлики успокоителей качки 

Изучаемые вопросы:
Вопрос 1 Гидравлические испытания трубопроводов системы гидравлики успокоителей качки 

Вопрос 2 Испытания системы гидравлики успокоителей качки после монтажа на корабле
Литература:
1 Успокоитель качки УК6-1. Техническое описание и инструкция по эксплуатации успокоителя качки УК-6-1 ИЕАШ.364273.170 ТО.
2 Успокоитель качки УК6-1. Расположение на корабле. Техническое описание и инструкция по эксплуатации успокоителя качки 11356.360082.008.
3 Руководство по доковому ремонту успокоителя качки УК-6-1 ГКЛИ.11356.364273.559 РДЭ-ЛУ.
4 Принципиальная технология ремонта заказов 1135.6; Механоремонтные работы 3000-ПТ4 Т2 ч.4.
Вопрос 1 Гидравлические испытания трубопроводов системы гидравлики успокоителей качки
После окончательного изготовления все трубы и узлы трубопроводов системы гидравлики успокоителей качки принимаются представителями отдела технического контроля.
В процессе приемки проверяется:
а) состояние сварных швов и наружной поверхности труб в районе погибов внешним осмотром;
б) качество выполнения погибов;
в) качество выполнения и обработки концевых и ответвительных узлов трубопроводов.
После приемки представителями отдела технического контроля трубы подвергаются гидравлическому испытанию на прочность и плотность. Величина давления устанавливается согласно отраслевому стандарту. Обычно величина давления при гидравлических испытаниях принимается в полтора раза больше рабочего давления в магистрали.
В настоящее время гидравлические испытания труб в цехе выполняются на многопостовых стендах, которые обеспечивают одновременное испытание 10÷12 труб. Для создания давления в трубе на ее концы устанавливаются заглушки на прокладках и стягиваются струбцинами или винтовыми скобами.
Испытываемая труба должна находиться под пробным давлением не менее 5÷10 минут, при этом не должно быть падения давления по манометру. Кроме того, тщательно осматриваются места приварки фланцев, отростков, штуцеров, бобышек. 

После осмотра мест приварки фланцев, отростков, штуцеров и бобышек давление снижается до рабочего. Участки трубы, примыкающие к сварным швам, обстукиваются легкими ударами ручника массой около 0,5 кг, но при этом не должны допускаться забоины и вмятины. 

Труба считается выдержавшей гидравлическое испытание, если полностью отсутствует течь или видимые капли и не падает давление по манометру. 

При обнаружении течи в сварном шве или в районе пайки выполняют следующие действия:
- дефектное место обводится мелом;
- снимается давление;
- удаляется вода;
- труба доставляется на участок сварки или пайки. 

