Глава 1 Информация о станке CM-A
Перед началом работы внимательно ознакомьтесь с данным руководством. 
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CM-A=CM-2+  Система контроля  + Оптическая линейка
1-1 Введение
Станок Top Work Cutter and Tool Grinder является высокоточным оборудованием, которое можно применять для заточки, восстановления и изготовления определенного вида режущих инструментов. На данном станке можно производить шлифование прямолинейных, конических и криволинейных поверхностей, включая винтовые поверхности. На станке можно производить как наружное, так и внутреннее шлифование, шлифовать выпуклые и вогнутые радиусные поверхности, а также изготавливать новые фрезы из цельной заготовки.  Все операции на станке можно производить с одной установки, закрепляя заготовку в патроне. 
Эта глава начинается с информации о станке СМ2 – его особенностях, оборудовании, спецификации и т.д. Станок СМ-А = (Станок СМ2) + (Система контроля с CCD видеокамерой) +(оптическая линейка). Особенности устройства и технического обслуживания станка СМ2 описываются в данном руководстве с 1 по 5 главы, а система контроля описана в главе 6 руководства. Оптическая линейка была установлена на станке СМ-А для  измерения хода салазок шлифовальной бабки и угла поворота поворотного стола бабки изделия. Измеряемые величины могут быть выведены на цифровой дисплей станка СМ-А.

1-2 Общее описание

Станок Topwork CM-A Grinder состоит из закрепленного основания и двух основных модулей – шлифовальной бабки (правая сторона станка) и бабки изделия (левая сторона), установленных на станине. Данные модули обеспечивают 10 осей движения (5 осей для линейных перемещений, 1 ось поворота , 2 оси для наклона и 2 оси для вращательного движения). Данные движения совершаются следующими десятью отдельными узлами станка (см. рис.1-1 и рис.4-1):
1.
Бабка изделия поворачивается на угол 235 градусов в горизонтальной плоскости.
2.
Поперечные вспомогательные салазки бабки изделия имеют ход 133 мм в горизонтальной плоскости.
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3.
Главные салазки бабки изделия имеют ход 140 мм в горизонтальной плоскости.

4.
Угол наклона шпинделя изделия составляет 40 градусов в вертикальной плоскости над центром.

5.
Шпиндель бабки изделия имеет возможность вращения на 360 градусов вокруг своей оси.

6.
Поперечные салазки шлифовальной бабки имеют ход 183 мм в горизонтальной плоскости.

7.
Продольные салазки шлифовальной бабки имеют ход 120 мм в горизонтальной плоскости.

8.
Вертикальные салазки шлифовальной бабки имеют ход 220 мм в вертикальной плоскости.

9.
Шлифовальная бабка имеет возможность наклона в пределах 15 градусов в вертикальной плоскости над центром.

10.  Шпиндель шлифовальной бабки имеет возможность вращения на 360 градусов вокруг своей оси.
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Рис. 1-1 Общий вид станка Topwork CM-2 Cutter and Tool Grinder

[image: image3.png](2




Отдельные модули станка могут управляться оператором независимо. Благодаря этому на станке можно выполнять  широкий диапазон операций  по заточке режущих инструментов – от простых, небольших по размеру инструментов до инструментов со сложными поверхностями, требующими  многочисленных переходов – и все это с высокой точностью и производительностью.
Эта общая информация вместе с техническими характеристиками и чертежами, представленными в последующих главах, необходима для ознакомления персоналу, которому предстоит эксплуатировать станок с основными возможностями Topwork Cutter and Tool Grinder. Более того, данная информация позволит лучше подготовиться к детальным инструкциям, содержащимся в последующих разделах.

1-3 Технические характеристики станка
Главные размеры
  Бабка изделия:

Диаметр изделия, устанавливаемый над главными салазками, max
12  (300 мм) 
Диаметр изделия, обрабатываемого в цанге, max 
1.25 (32 мм)
                                               min 
0.12” (3 мм) 
Угол подъема винтовой линии, обеспечиваемый шаговым механизмом станка
Min 0°
Max 45°
Расстояние между торцом шлифовального шпинделя и центром шлифовальной бабки,
max 
6” (152 мм) Шлифовальная головка:

Диаметр шлифовального круга, max
4” (101 мм) Диапазоны регулирования
Бабка изделия:

Ход главных салазок
5.75” (140 мм) Ход вспомогательных поперечных салазок, общий  
5.25” (133 мм)
-    вперед от центра,  3″(76 мм)
-
назад от центра, 2.25″(57 мм) 

Углы поворота бабки изделия:

Горизонтальная плоскость (основание поворотного стола)                     235° Вертикальная плоскость, вверх от центра                                                                 40° 
вниз от центра                                                                                                            40°
Шлифовальная бабка:

Ход продольных салазок
4.72” (120 мм) Ход вертикальных салазок, общий 
  8.66” (220 мм)

﹪ ﹪
-
вверх от центра, 4.1″(104 мм)
-
вниз от центра, 4.5″(116 мм)
ход поперечных салазок, общий _

-
вперед от центра, 2.87″(73 мм)
-
назад от центра, 4.33″(110 мм) 

Скорости шпинделей
7.20 (183 мм)
((0%, -8%, допустимое отклонение)

Шпиндель бабки изделия, частота вращения 

436 об/мин Шлифовальная головка, частоты вращения 
3850,5560 и 7200 об/мин (Частота вращения эл.двигателя - 3405 об/мин)

Исходный текст:

Chapter 1 CM-A Machine Information

Read this manual carefully before your operation.

CM-A=CM-2+ The Inspection System + Optical Ruler

1-1 Introduction

The Top Work Cutter and Tool Grinder is a precision machine that could be applied for sharpening, reconditioning and generating certain types of cutting tools .The machine can grind straight, tapered and curved surfaces including helical leads .It can also grind externally as well as internally; can grind convex and concave radii; and produce a complete new cutter from solid stock, All grinding operations can generally be performed in a single setting or chucking of the work-piece.

This chapter begins with information about the CM2 machine – such as features, equipment, specifications etc. The machine CM-A = (The CM2 Machine)+ (The CCD Inspecting System)+(The optical ruler). The feature and maintenance of CM-2 was described from chap 1 to chap 5 and the inspecting system was then described in chap

6 in this manual. The optical ruler was set in CM-A to measure the slide movement of wheel-head and the angle of the turntable of work-head. The measured data could be read easily in the digital display of CM-A.

1-2 General Description

The Topwork CM-A Grinder consists of a fixed bed and two basic units – the wheel-head unit (right side of the machine) and the work-head unit (left side)– strategically located on the pedestal/base. These units provide 10 axes of motion (5 linear, 1 swivel , 2 tilt ,and 2 rotary) that involve 10 separate machine elements as follows (Refer to Fig 1-1 and Fig.4-1):

1.
Work-head turntable swivels through 235 degrees in the horizontal plane.

2.
Work-head offset slide moves 133mm in a horizontal plane.

3.
Work-head main slide moves 140mm in a horizontal plane.

4.
Work-head tilt pivots through 40 degrees in a vertical plane above center.

5.
Work-head spindle rotates through 360 degrees about its axis.

6.
Wheel-head cross slide moves 183mm in a horizontal plane.

7.
Wheel-head longitudinal slide moves 120mm in a horizontal plane.

8.
Wheel-head vertical slide moves 220mm in a vertical plane.

9.
Wheel-head tilt pivots through 15 degrees in a vertical plane above center.

10.  Wheel-head spindle rotates through 360 degrees about its axis.
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Fig 1-1 Outline of
Topwork CM-2 Cutter and Tool Grinder

All these elements are capable of independent, individual, operator control that covers a wide range of routine cutter grinding assignments – from simple small tools to large intricate shapes with multiple operations – accurately and efficiently.

This general information, along with the machine specifications and dimensional drawing on the following pages, is to familiarize all personnel concerned about the machine, with the basic capabilities of the Topwork Cutter and Tool Grinder. Further, it enables them to be better prepared for the detailed instructions that follow.

1-3 Specification of the machine

Capacity

  Work-head:

Swing over main slide , max dia
12  (300mm) Collet work dia , max 
1.25 (32mm)
Mix 
0.12” (3mm) Lead generated by spiral lead mechanism

Minimum 0°
Maximum 45°
Length between spindle nose and tail center

max 
6” (152mm) Wheel-head:

Grinding wheel dia , max
4” (101mm) Range

Work-head:

Main slide travel 
5.75” (140mm) Offset slide travel , total  
5.25” (133mm)
-    front of center,  3″(76mm)
-
rear of center , 2.25″(57mm) 
Work-head angular adjustment:

Horizontal plane (turntable base)                                                        235° Vertical plane , above center                                                                 40° Below center                                                                                         40°
Wheel-head:

Longitudinal slide travel 
4.72” (120mm) Vertical slide travel , total 
  8.66” (220mm)

﹪ ﹪
-
above center ,4.1″(104mm)
-
below center , 4.5″(116mm)
cross slide travel , total _

-
front of center , 2.87″(73mm)
-
rear of center , 4.33″(110mm) 
Spindle speeds

7.20 (183mm)
(±0, -8

% variation allowable )  
Work-head , one speed 

436 rpm Wheel-head , three speeds 
3850,5560 and 7200 R.P.M (Motor speed @ 3405 rpm )
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